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UNISON

UNISON

Na wstepie...

© Rozpoczelismy dziatainos¢ w 2000 roku.
o Siedziba firmy i zaktad produkcyjny znajduje sie w Cieplewie / k. Gdanska.
o Obecnie zatrudniamy okoto 50 oséb.

Profil dziatalnosci

© Produkujemy z pasja automaty lakiernicze, suszarnie, linie lakiernicze oraz urzgdzenia
uzupemiajace procesy lakierowania.

R&D

o Projektujemy i ciggle udoskonalamy nasze urzadzenia.

o Nad rozwojem czuwa profesjonalny zespdt konstruktoréw.

Wspolpraca

o Wiekszos¢ elementdw i podzespotow wykonujemy we wtasnym zakresie.

o Wspdtpracujemy takze z dostawcami komponentow i podzespotow, szczegdlnie z branzy
automatyki i elektroniki wybierajac najbardziej zaawansowane oraz sprawdzone rozwigzania.

Nasi Klienci wytwarzaja:

(-]

Fronty meblowe
Elementy meblowe
Drzwi

Blaty i ptyty
Trumny

o 0 o0 o

o

Tworzywa sztuczne

02

UNISON

UNISON



Spis tresci

UNI-CLEVER UNI-SLIM SUSZARNIE
informacje ogoine 04 informacje ogoine 40 model UNI-LEVEL 6 50
model O/P 08 model L/P 42
model O/D 12 model L/R 46 AKCESORIA
mods O/C 16 urzadzenia i osprzet dodatkowy 54
model L/P 20
model L/R 24
model L/H 28
model L/C 32
model T/C 36
www.unison.com.pl UNISON | 03



»  UNI-CLEVER informacie ogdine

Podstawowe cechy i wyposazenie

o Automat lakierniczy umozliwiajgcy prace pistoletow lakierniczych w pigciu osiach (X,Y,Z,A,B);
—n - o Programowalne ruchy pistoletéw: liniowe wzdtuz osi X,Y,Z oraz obrotowe wokét osi pionowej (A) i poziome;j (B);
NISDN = ; © Gtowica lakiernicza umozliwiajgca montaz nawet do 4 szt. automatycznych pistoletéw lakierniczych;

o llos¢ zainstalowanych pistoletéw lakierniczych oraz ich funkcjonalno$¢ pracy (np. obrotowe lub state) zalezna
od realizowanych procesow lakierniczych;

© Predkos¢ pracy gtowicy lakierniczej do 90 m/min w ptaszczyznie poziomej (wzdtuz osi X i Y) oraz do 30
m/min w ptaszczyZnie pionowej (wzdtuz osi Z);

© Automatyczne pistolety lakiernicze aplikujgce materiat o zadanych parametrach pracy minimalizujg straty
materiatdw lakierniczych, zmniejszaja czas procesu lakierowania oraz zuzycie filtrow;

o Przeszkolona kabina lakiernicza z systemem filtracji powietrza oraz o$wietleniem gérnym pozwala na biezgca
kontrole procesu lakierowania;

o Drzwi serwisowe utatwiajace dostep do wnetrza automatu lakierniczego zintegrowane z systemem awaryjnego
wytaczenia automatu lakierniczego w przypadku ich otwarcia w trakcie pracy;

© Kompaktowa budowa automatu lakierniczego wraz z osprzetem i wyposazeniem minimalizuje ilo$¢ miejsca
niezbednego do instalacji automatu oraz biezacej pracy;

o Mozliwos¢ instalacji w istniejacych kabinach lakierniczych wykorzystujac wczesniej zainstalowany system
wymiany powietrza.

—
e
e
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informacje ogdlne UNI-CLEVER

Obstuga automatu

o Dotykowy ekran operatorski zapewa szybka, prosta i intuicyjng obstuge automatu lakierniczego;

o Wielkos¢ ekranu operatorskiego (przekatna: 15”) pozwala na podglad wszelkich niezbednych informacii
i parametréw zwigzanych pracg automatu lakierniczego;

© Mozliwos¢ zapisania i wybrania réznych programow lakierniczych definiujgcych proces lakierowania krawedzi,
powierzchni bocznych i ptaszczyzn danych elementdw przeznaczonych do lakierowania;

Panel operatorski umieszczony blisko strefy zatadunku;
Sterownik PLC zapewniajgcy wydajng i bezproblemowa prace automatu;

Obstuga nie wymagajaca specjalistycznej wiedzy z zakresu lakierowania i/lub programowania;

o 0 o0 o

Optymalnie dobrana ilos$¢ osob obstugi w zaleznosci od intensywnosci pracy automatu (1-2 osoby) obnizajgca
znaczaco koszty zatrudnienia;

(-]

Pozycja serwisowa gtowicy lakierniczej umozliwiajaca biezaca obstuge sprzetu lakierniczego;

© Mozliwos¢ wybrania migjsca montazu pulpitu operatorskiego po lewej lub prawej stronie strefy zatadunku;

© Mozliwos¢ integracji z systemem kodow kreskowych;

o Serwis on-line w przypadku podtaczenia automatu lakierniczego do internetu.

www.unison.com.pl UNI-CLEVER informacje ogdine 05



UNI-CLEVER informacje ogolne

Materialy lakiernicze i obwody lakiernicze

Automat lakierniczy UNI-CLVER przeznaczony jest do aplikacii
réznych typdw materiatdow lakierniczych takich jak:

= Bejce: wodne, nitro, spirytusowe, rozpuszczalnikowe;
— Lakiery: poliuretanowe, poliestrowe, akrylowe, wodne oraz wodne UV;

Mozliwos¢ aplikacji materiatow lakierniczych w technologii niskiego
i/lub wysokiego cisnienia;

Mozliwos¢ instalacji do 6 obwodéw lakierniczych bez cyrkulacii
materiatu lakierniczego lub do 3 obwodow lakierniczych z cyrkulacjg
materiatu lakierniczego;

llos¢ obwoddw lakierniczych  dobierana  optymalnie  do
realizowanych proceséw lakierniczych i uzywanych materiatow
lakierniczych;

Mozliwosc¢ aplikacji materiatu lakierniczego w réznych kierunkach w
stosunku do elementu lakierowanego (np. lakierowanie ,w natarciu”
lub ,w powrocie”);

MozZliwos¢ instalacji systeméw tzw. szybkiej zmiany koloréw oraz
matych zbiornikéw niskocisnieniowych w niewielkiej odlegtosci od
pistoletow celem oszczednosci czasu na zmiane koloru
lub rodzaju lakieru oraz minimalizacje strat materiatow lakierniczych
podczas ich zmiany;

Mozliwos¢ integracji  systemOow  mieszania  poszczegdlnych
komponentow lakieréw (systemy typu 2K i 3K) celem wyboru trybu
ich pracy z pulpitu operatorskiego;

Mozliwos¢ nanoszenia klejow ptynnych celem przyklejenia folii typu
finish na prasach membranowych.

Rozdzielnia elektryczna i sterownicza

Rozdzielnia elektryczna oraz szafa sterownicza zintegrowana
z automatem lakierniczym;

Optymalizacja miejsca wokoét automatu i obszaru roboczego;

Brak dodatkowych kabli potaczeniowych oraz koryt i tras kablowych
pomiedzy automatem lakierniczym a szafg sterownicza;

Minimalizacja mozliwosci wystgpienia uszkodzen mechanicznych
instalacji elektrycznej i sterowniczej przez obstuge automatu.

UNI-CLEVER informacje ogdlne
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informacje ogdlne UNI-CLEVER

Uktad nadmuchu i filtracji powietrza nawiewnego

Wentylator nadmuchowy o zmiennej wydajnosci, regulowany
z dotykowego panelu operatorskiego;

Sufitowy uktad filtracji zainstalowany nad strefg lakernicza;

Dwustopniowy system filtracji powietrza nawiewnego realizowany
poprzez syntetyczny filtr widkninowy oraz filtr z widkna szklanego;

Uktad filtracji zintegrowany z os$wietleniem wnetrza automatu
lakierniczego.

UNISON

Uktad odciagu i filtracji powietrza wyciagowego

o Wentylator wyciggowy o zmiennej wydajnosci, regulowany
z dotykowego panelu operatorskiego;
© Uktad filtracji pracujacy w systemie filtracji suchej;

o Dwustopniowy system filtracji powietrza wyciggowego realizowany
poprzez harmonijkowy kartonowo-otworowany filtr Andreae oraz filtr
PainStop z widkna szklanego;

© Filtr ustawiony pionowo na tylnej Scianie automatu lub poziomo
w okolicach pola roboczego;

o Wymuszony obieg powietrza we wnetrzu kabiny automatu lakierniczego
korzystnie wptywajacy na jakos$¢ procesu lakierowania.

www.unison.com.pl
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UNI-CLEVER model O/P

08 UNI-CLEVER model O/P UNISON



Przeznaczenie oraz parametry uzytkowe

Preferowany dla branzy

Cechy modelu UNI-CLEVER O/P

o Obrotnica zwigkszajgca efektywnos¢ procesu poprzez skrocenie czasu zatadunku i wytadunku detali;
o Dwa stoty robocze przystosowane do zatadunku oraz wytadunku formatek meblowych;

Stoly robocze przykryte papierem celem zachowania maksymalnej czystosci dolnej strony malowanych detali oraz utatwiajgcych
utylizacje odpaddw lakierniczych;

©  Uktad napinajgcy papier na stotach roboczych wraz z napedem rolki papieru;

© Automatycznie zamykana i otwierana przystona po uruchomieniu trybu pracy dla zachowania maksymalnej czystosci w strefie lakiero-
wania.

Parametry uzytkowe

Maksymalne wymiary lakierowanych elementéw [D x S x HJ: 2.500 x 1.000 x 180 mm
Waga elementow: do 100 kg

Szacunkowy czas lakierowania pola roboczego

(zaleznie od ustawionych parametrow lakierowania): 1,5 - 3 min.

Czas zatadunku elementéw na pole robocze: 10 s (czas obrotu obrotnicy)

Obstuga automatu

o Wskazniki laserowe wskazujgce miejsce potozenia elementdw przeznaczonych do lakierowania na stole zatadowczym;
©  Mozliwos¢ lakierowania od 1 do 8 elementéw podczas jednego zatadunku stotu roboczego;

©  Mozliwos¢ jednokrotnego lub kilkukrotnego lakierowania krawedzi elementéw oraz krzyzowego lakierowania powierzchni celem
uzyskania najlepszych efektéw lakierowania;

©  Mozliwos¢ zapisania i wyboru wiasciwych programoéw lakierniczych wczesniej zdefiniowanych np. dla elementéw prostokagtnych,
elementow z tzw. ,,uchwytami ukrytymi”, elementéw frezowanych;

o Preferowana ilo$¢ oséb obstugi: 1 osoba (operator automatu lakierniczego).

v~ Fronty meblowe
v’ Elementy meblowe
v~ Phytyiblaty

v Drzwi
Trumny
v Tworzywa sztuczne

www.unison.com.pl
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UNI-CLEVER model O/P

Wyposazenie dodatkowe

o

Gtowica lakiernicza z panelem regulacji parametrow aplikacii,
systemem wymiennych zbiornikéw niskocisnieniowych oraz
zainstalowanymi automatycznymi pistoletami lakierniczymi.

(]

Dwa stoty robocze z pokryciem papierowym i obrotnicg
znaczaco skracajgce czas zatadunku i wytadunku detali.

Stot roboczy do lakierowania elementow o dtugosci
2.800 mm;

Wymienny uchwyt do mocowania drugiego zestawu
pistoletow lakierniczych;

Integracja z systemem kodow kreskowych;

System wymiennych zbiornikéw niskocisnieniowych
montowanych niedaleko pistoletow lakierniczych;

System automatycznego czyszczenia  pistoletow
lakierniczych;

Sprzet lakierniczy (np. automatyczne pistolety
lakiernicze, pompy niskocisnieniowe i wysoko-
cisnieniowe, zbiorniki cisnieniowe itp.).

Mozliwe konfiguracje

Instalacja pulpitu operatorskiego po lewej lub prawej
stronie automatu lakierniczego;

Mozliwos¢ konfiguracji ilosci obwoddw lakierniczych
do lakierowania krotkich i dtugich serii;

Mozliwosc¢ instalacji w istniejacej kabinie lakierniczej;

Mozliwos¢ réznego umiejscowienia  wentylatora
wyciggowego w zaleznosci od ilosci miejsca
przeznaczonego na instalacje automatu lakierniczego.

UNI-CLEVER model O/P

UNISON



Specyfikacja techniczna
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2060

920

Dane techniczne

Przytacze elektryczne

Moc zainstalowana

Moc wentylatora nawiewnego

N/

Maks. wydajno$¢ wentylatora nawiewnego

Moc wentylatora odciggowego

Maks. wydajnos¢ wentylatora odciggowego

Cisnienie sprezonego powietrza

Zuzycie sprezonego powietrza

Waga

3 x 400 VAC /50 Hz
14,5 kW

2x0,75 kKW

11.800 mé/h

3 kW

10.000 mé/h

6 bar

800 I/min (bez pistoletdw lakierniczych)

4975 kg
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»  UNI-CLEVER model O/D
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Przeznaczenie oraz parametry uzytkowe

Preferowany dla branzy

Cechy modelu UNI-CLEVER O/D

o Obrotnica zwigkszajgca efektywnos¢ procesu, przyspieszajgca czas lakierowania oraz czas zatadunku i wytadunku detali;

o Przewrotnica umozliwiajgca lakierowanie skrzydta drzwiowego z dwdéch stron podczas jednego zatadunku do automatu lakierniczego;

o Automatycznie zamykana i otwierana przystona po uruchomieniu trybu pracy dla zachowania maksymalnej czystosci w strefie lakierowania.

Parametry uzytkowe

Maksymalne wymiary lakierowanych elementéw [D x S x HJ:

Waga elementéw:

Szacunkowy czas lakierowania dla jednej strony skrzydta
(zaleznie od ustawionych parametrow lakierowania):

Czas zatadnku elementéw na pole robocze:

Obstuga automatu

2.500 x 1.100 x 150 mm
do 100 kg

1,56 -3 min

10 s (czas obrotu obrotnicy)

o Mozliwo$¢ zapisania i wyboru witasciwych programow lakierniczych wczesniej zdefiniowanych np. dla roznych wzoréw skrzydet

drzwiowych;

©  Mozliwos¢ jednokrotnego lub kilkukrotnego lakierowania krawedzi drzwi oraz krzyzowego lakierowania powierzchni celem uzyskania

najlepszych efektow lakierowania;

o Preferowana ilos¢ osdb obstugi: 2 osoby (operator oraz pomocnik).

v Fronty meblowe
v Elementy meblowe
v Plyty i blaty
v~ Drzwi

Trumny

Tworzywa sztuczne
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UNI-CLEVER model O/D

Wyposazenie dodatkowe

o Wymienny uchwyt do mocowania drugiego zestawu
pistoletow lakierniczych;

Uchwyt do lakierowania oscieznic, opasek drzwiowych
i listew wykornczeniowych;

Uchwyt do lakierowania elementow ptaskich;
Integracja z systemem kodow kreskowych;

System wymiennych zbiornikéw niskocisnieniowych
montowanych niedaleko pistoletow lakierniczych;

System automatycznego czyszczenia pistoletéw
lakierniczych;

Sprzet lakierniczy  (np. automatyczne pistolety
lakiernicze, pompy, zbiorniki cisnieniowe itp.).

Skrzydto drzwiowe umieszczone w uchwycie przewrotnicy. |

Mozliwe konfiguracje

o |Instalacja pulpitu operatorskiego po lewej lub prawej
stronie automatu lakierniczego;
Mozliwos¢ konfiguracji ilosci obwoddw lakierniczych
do lakierowania krotkich i dtugich serii;
Mozliwosc¢ instalacji w istniejacej kabinie lakierniczej;
Mozliwos¢ réznego umiejscowienia  wentylatora
wyciggowego w zaleznosci od ilosci miejsca
przeznaczonego na instalacje automatu lakierniczego.

Skrzydto drzwiowe w trakcie procesu lakierowania oraz drugie
skrzydto drzwiowe w strefie zatadowczo/wytadowczej.

UNI-CLEVER model O/D UNISON



Specyfikacja techniczna

S
J

1130

890

2060

][]

Dane techniczne

Przytacze elektryczne

Moc zainstalowana

Moc wentylatora nawiewnego

)/
N\ [ |

Wydajno$¢ wentylatora nawiewnego

Moc wentylatora odciggowego

Wydajnos$¢ wentylatora odciggowego

Cisnienie sprezonego powietrza

Zuzycie sprezonego powietrza

Waga

3 x 400 VAC /50 Hz
14,5 kW

2x0,75 KW

11.800 mé/h

3 kKW

10.000 mé/h

6 bar

100 I/min (bez pistoletéw lakierniczych)

4.760 kg
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»  UNI-CLEVER model O/C

UNISON



Przeznaczenie oraz parametry uzytkowe Preferowany dla branzy

Cechy modelu UNI-CLEVER O/C Fronty meblowe

Obrotnica zwigkszajgca efektywnos¢ procesu lakierowania oraz skracajgca czas zatadunku i wytadunku trumien; Elementy meblowe

)
o Hydrauliczny podnosnik nozycowy umozliwiajgcy lakierowanie petnej wysokosci trumny podczas jednego zatadunku; v Plyty i blaty
o Mozliwos¢ precyzyjnego ustalenia i posadowienia trumny celem uzyskania jednorodnych efektow lakierowania na catej powierzchni trumny; Drzwi

© Automatycznie zamykana i otwierana przystona po uruchomieniu trybu pracy dla zachowania maksymalnej czystosci w strefie lakiero-

wania. v'v'v" Trumny

Tworzywa sztuczne

Parametry uzytkowe

Maksymalne wymiary lakierowanych elementéw [D x S x HJ: 2.500 x 900 x 600 mm
Waga elementow: do 100 kg

Szacunkowy czas lakierowania

(zaleznie od ustawionych parametrow lakierowania): 1 -8 min.

Czas zatadnku elementéw na pole robocze: 10 s (czas obrotu obrotnicy)

Obstuga automatu

o Mozliwos¢ lakierowania wieka trumny oraz dotu trumny przy jednym zatadunku celem uzyskania tego samego koloru na catym
komplecie;

©  Mozliwo$¢ zapisania i wyboru wiasciwych programéw lakierniczych wczesniej zdefiniowanych np. dla réznych wzoréw i rodzajow
trumien;

©  Mozliwos¢ jednokrotnego lub kilkukrotnego lakierowania krawedzi trumien oraz krzyzowego lakierowania powierzchni celem
uzyskania najlepszych efektéw lakierowania;

-
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o Preferowana ilos$¢ oséb obstugi: 2 osoby (operator oraz pomocnik).
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»  UNI-CLEVER model O/C

Wyposazenie dodatkowe

0 Dedykowany pistolet do bejcowania/lakierowania
wewnetrznej krawedzi trumny;

Wymienny uchwyt do mocowania drugiego zestawu
pistoletow lakierniczych;

Stot do lakierowania elementow ptaskich (np. krzyzy);
Stot do lakierowania akcesoriow dodatkowych (np.
noézek);

Integracja z systemem koddéw kreskowych;

System wymiennych zbiornikdw niskocisnieniowych
montowanych niedaleko pistoletow lakierniczych;

System automatycznego czyszczenia pistoletow
lakierniczych;

Sprzet lakierniczy (np. automatyczne pistolety
lakiernicze, pompy, zbiorniki ci$nieniowe itp.).

Gtowica lakiernicza podczas procesu lakierowania. |

Mozliwe konfiguracje

Instalacja pulpitu operatorskiego po lewej lub prawej
stronie automatu lakierniczego;

Mozliwos¢ konfiguracji ilosci obwoddw lakierniczych
do lakierowania roznymi materiatami lakierniczymi;

Mozliwos¢ instalacji w istniejacej kabinie lakierniczej;

Mozliwos¢ réznego umiejscowienia  wentylatora
wyciggowego w zaleznosci od ilosci miejsca
przeznaczonego na instalacje automatu lakierniczego.

Lakierowany element (trumna) umiejscowiony na hydraulicznym
podnosniku nozycowym.

18 UNI-CLEVER model O/C UNISON



Specyfikacja techniczna
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Moc wentylatora nawiewnego 2x0,75 kW \é/ Q
n
Wydajnos$¢ wentylatora nawiewnego 11.800 mé/h N &
Moc wentylatora odciggowego 3 kW
Wydajnos$¢ wentylatora odciggowego 10.000 m3/h
Cisnienie sprezonego powietrza 6 bar
Zuzycie sprezonego powietrza 100 I/min (bez pistoletéw lakierniczych) 4850
Waga 5.755 kg 5025
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»  UNI-CLEVER mogei L/P
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Przeznaczenie oraz parametry uzytkowe

Preferowany dla branzy

Cechy modelu UNI-CLEVER L/P

o Automat lakierniczy przystosowany do pracy przelotowej;

(-]

o 0 o0 o

Transporter gtéwny z pokryciem papierowym i podcidnieniowym przytrzymaniem papieru celem zachowania maksymalnej czystosci
lewej strony malowanych detali oraz utatwiajgcy utylizacje odpaddw lakierniczych;

Transporter zatadowczy/wejéciowy taktujgcy, z pokryciem tasmg gtadka;
Transporter wyjsciowy z pokryciem tasma rowkowang;
Uktad napinajacy papier na stole roboczym wraz z napedem rolki papieru;

Skaner 2D automatycznie rozpoznajacy potozenie oraz szerokos¢ i dtugose lakierowanych elementéw zintegrowany ze sterownikiem
automatu lakierniczego;

Automatycznie zamykana i otwierana przystona w strefie zatadunku i wytadunku dla zachowania maksymalnej czystosci w strefie
lakierowania.

Parametry uzytkowe

Maksymalne wymiary lakierowanych elementéw [D x S x H]: 2.800 x 1.100 x 350 mm
Waga elementéw: do 100 kg

Szacunkowy czas lakierowania

(zaleznie od ustawionych parametréw lakierowania): 1,5 -3 min

Predkos$¢ zatadunku: 10 m/min

Obstuga automatu

o

Mozliwos¢ pracy w trybie taktowym lub ciggtym;
Mozliwos¢ utozenia dowolnej ilosci detali na transporterze zatadowczym;

Mozliwos¢ jednokrotnego lub kilkukrotnego lakierowania krawedzi elementéw oraz krzyzowego lakierowania powierzchni celem
uzyskania najlepszych efektéw lakierowania;

Mozliwo$¢ zapisania i wyboru wiasciwych programow lakierniczych wczesniej zdefiniowanych np. dla elementéw prostokatnych,
elementéw z tzw. ,uchwytami ukrytymi”, elementéw frezowanych, bryt i elementow przestrzennych;

Automatyczny lub reczny tryb przewijania papieru;
Filtry wyciggowe umieszczone po obu stronach transportera gtéwnego w szufladach celem szybkiej i tatwej ich wymiany;
Preferowana ilo$¢ oséb obstugi: 2 osoby (operator oraz pomocnik).

v+ Fronty meblowe
v~ Elementy meblowe
v’ Plyty i blaty
V'~ Drzwi

Trumny

v’ Tworzywa sztuczne
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UNI-CLEVER model L/P

Wyposazenie dodatkowe

) . e ; = e o Praca w trybie tzw. nadaznym (gtowica lakiernicza
HORIML porusza sie razem z przesuwajgcymi sie lakierowanymi
elementami podczas pracy transportera gtéwnego);

I [ Z Dodatkowy zestaw woézkéw umozliwiajgcy szybka
wymiane papieru;
Wymienny uchwyt do mocowania drugiego zestawu
pistoletow lakierniczych;
System wymiennych zbiornikdw niskocisnieniowych
montowanych niedaleko pistoletow lakierniczych;

System automatycznego czyszczenia pistoletéw
lakierniczych;

Sprzet lakierniczy (np. automatyczne pistolety
lakiernicze, pompy niskocisnieniowe i wysoko-
cisnieniowe, zbiorniki cisnieniowe itp.).

System przewijania papieru wraz z uktadem napinajgcym

i wozkami do szybkiej wymiany papieru. . r: . .
Mozliwe konfiguracje

Instalacja pulpitu operatorskiego po lewej lub prawej
stronie strefy zatadunku do automatu lakierniczego;

Mozliwos¢ konfiguraciji ilosci obwoddéw  lakierniczych
do lakierowania krotkich i dtugich serii;

Mozliwos¢ réznego umiejscowienia  wentylatora

wyciggowego w zaleznosci od ilosci miejsca
przeznaczonego na instalacje automatu lakierniczego;

Mozliwosc¢ instalacji w linii wraz z suszarnig potkowa
lub tunelem suszarniczym.

I Transporter gtowny z pokryciem papierowym
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Specyfikacja techniczna

1040

2060

Dane techniczne

Przytgcze elektryczne

Moc zainstalowana

Moc wentylatora nawiewnego
Wydajnos$¢ wentylatora nawiewnego
Moc wentylatora odciggowego
Wydajnos$¢ wentylatora odciggowego
Cisnienie sprezonego powietrza
Zuzycie sprezonego powietrza

Waga

3 x 400 VAC /50 Hz

17,85 kW

2x0,75 kKW

11.800 mé/h

1x 3 kW

10.000 mé/h

6 bar

800 I/min (bez pistoletéw lakierniczych)

6.120 kg
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UNI-CLEVER model L/R

UNI-CLEVER model L/R UNISON
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Przeznaczenie oraz parametry uzytkowe Preferowany dla branzy

Cechy modelu UNI-CLEVER L/R v+~ Fronty meblowe
v~ Elementy meblowe

Automat lakierniczy przystosowany do pracy przelotowej;
Automat lakierniczy wyposazony w system odzysku lakieru; vV Plyty i blaty
Transporter glowny tasmowy z raklowym systemem odzysku lakieru;

Transporter zatadowczy/wejsciowy taktujacy, z pokryciem tasma gtadka; v~ Drzwi
Transporter wyjsciowy z pokryciem tasmg rowkowana; Trumny
Skaner 2D automatycznie rozpoznajgcy potozenie oraz szerokos¢ i dtugosce lakierowanych elementdw zintegrowany ze sterownikiem PLGC;
Automatycznie zamykana i otwierana przystona w strefie zatadunku i wytadunku dla zachowania maksymalnej czystosci w strefie
lakierowania.

v Tworzywa sztuczne

o 0 0 0 0 0 o

Parametry uzytkowe

Maksymalne wymiary lakierowanych elementéw [D x S x HJ: 2.800 x 1.100 x 350 mm
Waga elementow: do 100 kg

Szacunkowy czas lakierowania

(zaleznie od ustawionych parametréw lakierowania): 1,56 -3 min

Predkosc¢ zatadunku: do 10 m/min

Obstuga automatu

Mozliwosé pracy w trybie taktowym lub przelotowym;

Mozliwos¢ utozenia dowolnej ilosci detali na transporterze zatadowczym;

Mozliwos¢ jednokrotnego Iub kilkukrotnego lakierowania krawedzi elementéw oraz krzyzowego lakierowania powierzchni celem
uzyskania najlepszych efektow lakierowania;

o Mozliwo$¢ zapisania i wyboru wiasciwych programoéw lakierniczych wczesnigj zdefiniowanych np. dla elementéw prostokatnych,
elementoéw z tzw. ,uchwytami ukrytymi”, elementéw frezowanych, bryt i elementéw przestrzennych;

'i
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Raklowy uktad odzysku lakieru;

Raklowy ukfad czyszczenia tasmy z zewnetrznym zbiornikiem srodka czyszczgcego;
Grawitacyjny sptyw lakieru do pojemnika z odzyskiwanym lakierem;

Tasma transportera gtéwnego odporna na rozpuszczalniki;

Filtry wyciggowe umieszczone po obu stronach transportera gtownego;

System szuflad do szybkiej i tatwej wymiary filtréw wyciagowych;

Preferowana ilos¢ oséb obstugi: 2 osoby (operator oraz pomocnik).

o 0 0 0 o

o o
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»  UNI-CLEVER model L/R

Wyposazenie dodatkowe

UNI CLEVER

0 Praca w trybie tzw. nadaznym (gtowica lakiernicza
porusza sie razem z przesuwajgcymi sie lakierowanymi
elementami podczas pracy transportera gtéwnego);

Dodatkowy komplet rakli umozliwiajacy szybka zmiane
koloru;

Wymienny uchwyt do mocowania drugiego zestawu
pistoletow lakierniczych;

System wymiennych zbiornikéw niskocisnieniowych
montowanych niedaleko pistoletow lakierniczych;

System automatycznego czyszczenia pistoletow
lakierniczych;

Sprzet lakierniczy (np. automatyczne pistolety
lakiernicze, pompy niskocisnieniowe i  wysoko-
cisnieniowe, zbiorniki cisnieniowe itp.).

Transporter wytadowczy z tadma rowkowang
oraz noznym wigcznikiem pracy.

Mozliwe konfiguracje

Instalacja pulpitu operatorskiego po lewej lub prawej
stronie strefy zatadunku do automatu lakierniczego;
Mozliwos¢ konfiguracji ilosci obwoddéw  lakierniczych
do lakierowania krotkich i dtugich serii;

Mozliwos¢  réznego umiejscowienia  wentylatora
wyciggowego w zaleznosci od ilosci miejsca
przeznaczonego na instalacje automatu lakierniczego;

Mozliwosc¢ instalacji w linii wraz z suszarnig potkowa
lub tunelem suszarniczym.

| System oczyszczania pasa transportera gtéwnego.
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Specyfikacja techniczna

Dane techniczne

Przytacze elektryczne

Moc zainstalowana

Moc wentylatora nawiewnego
Wydajno$¢ wentylatora nawiewnego
Moc wentylatora odciggowego
Wydajnos$¢ wentylatora odciagowego
Cisnienie sprezonego powietrza
Zuzycie sprezonego powietrza

Waga

3 x 400 VAC / 50 Hz

18,25 kW

2 x 0,75 KW

11.800 m3/h

1 x3 kW

10.000 mé/h

6 bar

100 I/min (bez pistoletéw lakierniczych)

6.120 kg
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»  UNI-CLEVER mogei L/H
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Przeznaczenie oraz parametry uzytkowe

Preferowany dla branzy

Cechy modelu UNI-CLEVER L/H

o Automat lakierniczy przystosowany do pracy przelotowej;

o Transportery gtéwny, zatadowczy i wytadowczy: tancuchowe;

Transportery przystosowane do mocowania lakierowanych elementéw na posrednich elementach transportowych (tzw. tackach),
ustalajgcych ich pozycje i miejsce oraz zapobiegajacych ich przesuwaniu w trakcie procesu lakierowania i przesuwu;

©  Automatyczne rozpoznanie potozenia tzw. tacek na transporterze zatadowczym celem zoptymalizowania pracy automatu lakierniczego.

Parametry uzytkowe

Maksymalne wymiary lakierowanych elementéw [D x S x HJ: 1.100 x 1.100 x 360 mm
Waga elementow: do 100 kg

Szacunkowy czas lakierowania

(zaleznie od ustawionych parametréw lakierowania): 1-2 min/tacke

Predko$c¢ pracy transportera: 1 m/min

Obstuga automatu

o Mozliwos¢ pracy w trybie taktowym, ciggtym lub nadgznym;
o Mozliwos¢ utozenia optymalnej ilosci detali na tzw. tackach w zaleznosci od ich wielkosci i ksztattu;

©  Mozliwos¢ jednokrotnego lub kilkukrotnego lakierowania krawedzi lub ptaszczyzn bocznych elementéw oraz krzyzowego lakierowania
powierzchni celem uzyskania najlepszych efektéw lakierowania;

©  Mozliwo$¢ zapisania i wyboru wczesniej zdefiniowanych programow lakierniczych;

©  Zwiekszona powierzchnia filtrow wyciggowych umieszczonych po obu stronach transportera gtéwnego oraz bezposrednio pod strefg
lakierowania;

©  System szuflad do szybkiej i tatwej wymiary filtréw wyciaggowych;

©  Preferowana ilo$¢ oséb obstugi: 2 osoby (operator oraz pomocnik).

Fronty meblowe
v'v" Elementy meblowe

Piyty i blaty

Drzwi

Trumny

v'v'v Tworzywa sztuczne
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UNI-CLEVER model L/H

Wyposazenie dodatkowe

o Wymienny uchwyt do mocowania drugiego zestawu
pistoletow lakierniczych;
System wymiennych zbiornikéw niskocisnieniowych
montowanych niedaleko pistoletéw lakierniczych;

3\

System automatycznego czyszczenia pistoletow
lakierniczych;

Sprzet lakierniczy (np. automatyczne pistolety
lakiernicze, pompy niskocisnieniowe i wysoko-
cisnieniowe, zbiorniki cisnieniowe itp.).

oraz kanaty wentylacyjne odciggajgce powietrze

Szafa sterownicza zintegowana z automatem lakierniczym |
z obu stron strefy malowania.

Mozliwe konfiguracje

o |Instalacja pulpitu operatorskiego po lewej lub prawej
stronie strefy zatadunku do automatu lakierniczego;

Mozliwos¢ konfiguracji ilosci obwoddw lakierniczych
do lakierowania krétkich i dtugich serii lub stosowanych
réznych materiatow lakierniczych;

Mozliwos¢ instalacji w istniejgcej kabinie lakierniczej;
Mozliwos¢ réznego  umiejscowienia  wentylatora
wyciggowego w zaleznosci od ilosci  miejsca
przeznaczonego na instalacje automatu lakierniczego;

Mozliwos¢ instalacji w linii wraz z suszarnig pétkowg
lub tunelem suszarniczym.

Transporter tancuchowy przystosowany do przesuwu
tzw. “tacek” stanowigcych posredni element mocujacy
lakierowanych elementow.
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Specyfikacja techniczna
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Dane techniczne

Przytacze elektryczne

Moc zainstalowana

Moc wentylatora nawiewnego
Wydajno$¢ wentylatora nawiewnego
Moc wentylatora odciggowego
Wydajnos$¢ wentylatora odciggowego
Cidnienie sprezonego powietrza
Zuzycie sprezonego powietrza

Waga
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UNI-CLEVER model L/C
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UNI-CLEVER model L/C

UNISON



Przeznaczenie oraz parametry uzytkowe

Preferowany dla branzy

Cechy modelu UNI-CLEVER L/C

Automat lakierniczy przystosowany do pracy przelotowej z wzdtuznym kierunkiem zatadunku trumien;
Transportery gtéwny, zatadowczy i wytadowczy: tancuchowe przystosowane do transportu trumien;
Hydrauliczny podnosnik nozycowy umozliwiajgcy lakierowanie trumien na petnej ich wysokosci;

System pozycjonowania trumien na transporterze zatadowczym celem uzyskania rownego naniesienia materiatu lakierniczego na
wszystkich powierzchniach trumny.

o 0 o0 o

Parametry uzytkowe

Maksymalne wymiary lakierowanych elementéw [D x S x H]: 2.500 x 900 x 600 mm
Waga elementéw: do 100 kg
Szacunkowy czas lakierowania

(zaleznie od ustawionych parametréw lakierowania): 1-3min

Predko$¢ zatadnku: 10 m/min

Obstuga automatu

©  Mozliwos¢ lakierowania wieka trumny oraz dotu trumny przy jednym zatadunku celem uzyskania tego samego koloru na catym
komplecie;

o Mozliwo$¢ zapisania i wyboru wiasciwych wczesniej zdefiniowanych programdw lakierniczych np. dla réznych wzoréw i rodzajow
trumien;

o Mozliwos¢ jednokrotnego lub kilkukrotnego lakierowania krawedzi trumien oraz krzyzowego lakierowania powierzchni celem
uzyskania najlepszych efektéw lakierowania;
System szuflad do szybkiej i tatwej wymiary filtrow wyciagowych;

Preferowana ilo$¢ osdb obstugi: 2 osoby (operator oraz pomocnik).

Fronty meblowe
Elementy meblowe
Plyty i blaty

Drzwi

v~ Trumny

Tworzywa sztuczne
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»  UNI-CLEVER model L/C

Wyposazenie dodatkowe

0 Dedykowany pistolet do bejcowania/lakierowania
wewnetrznej krawedzi trumny;

Wymienny uchwyt do mocowania drugiego zestawu
pistoletow lakierniczych;

Integracja z systemem kodow kreskowych;

System wymiennych zbiornikéw niskocisnieniowych
montowanych niedaleko pistoletow lakierniczych;

System automatycznego czyszczenia pistoletéw
lakierniczych;

Sprzet lakierniczy (np. automatyczne pistolety
lakiernicze, pompy niskocisnieniowe i wysoko-
cisnieniowe, zbiorniki cisnieniowe itp.);

Uktad odciggu powietrza. |

Mozliwe konfiguracje

o0 |Instalacja pulpitu operatorskiego po lewej lub prawej
stronie strefy zatadunku do automatu lakierniczego;

Mozliwos¢ konfiguraciji ilosci obwoddéw  lakierniczych
do lakierowania roznymi materiatami lakierniczymi;

Mozliwos¢ instalacji w istniejacej kabinie lakierniczej;

Mozliwos¢ réznego umiejscowienia  wentylatora
wyciggowego w zaleznosci od ilosci miejsca
przeznaczonego na instalacje automatu lakierniczego;

Mozliwos¢ instalacji w linii wraz z suszarnig pétkowa do
trumien lub tunelem suszarniczym.

I System pozycjonowania trumien na transporterze zatadowczym.
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Specyfikacja techniczna
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»  UNI-CLEVER mogel T/C

UNI-CLEVER model T/C UNISON



Przeznaczenie oraz parametry uzytkowe

Preferowany dla branzy

Cechy modelu UNI-CLEVER T/C

Automat lakierniczy przystosowany do pracy przelotowej z poprzecznym kierunkiem zatadunku trumien;

Transportery gtéwny, zatadowczy i wytadowczy: tancuchowe przystosowane do transportu trumien;

Hydrauliczny podnosnik nozycowy umozliwiajgcy lakierowanie trumien na petnej ich wysokosci;

System pozycjonowania trumien na transporterze zatadowczym celem uzyskania rownego naniesienia materiatu lakierniczego na
wszystkich powierzchniach trumny;

o System filtracji powietrza wyciggowego wraz z kanatami odciggowymi umieszczony w posadzce pod automatem lakierniczym
(powyzszy system filtracji nie stanowi podstawowego wyposazenia tego modelu automatu).

o 0 o0 o

Parametry uzytkowe

Maksymalne wymiary lakierowanych elementéw [D x S x HJ: 2.500 x 900 x 600 mm
Waga elementow: do 100 kg
Szacunkowy czas lakierowania
(zaleznie od ustawionych parametrow lakierowania): 1-3min

10 m/min

Predko$c¢ pracy transportera:

Obstuga automatu
o Mozliwos¢ lakierowania wieka trumny oraz dotu trumny przy jednym zatadunku celem uzyskania tego samego koloru na catym komplecie;

o Mozliwo$¢ zapisania i wyboru wiasciwych wczesniej zdefiniowanych programéw lakierniczych np. dla réznych wzoréw i rodzajow

trumien;
Mozliwos¢ jednokrotnego lub kilkukrotnego lakierowania krawedzi trumien oraz krzyzowego lakierowania powierzchni celem uzyskania
najlepszych efektéw lakierowania;

o Preferowana ilos$¢ oséb obstugi: 2 osoby (operator oraz pomocnik).

vv'v

Fronty meblowe
Elementy meblowe
Piyty i blaty

Drzwi

Trumny

Tworzywa sztuczne
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UNI-CLEVER model T/C

Wyposazenie dodatkowe

0 Dedykowany pistolet do bejcowania/lakierowania
wewnetrznej krawedzi trumny;

Wymienny uchwyt do mocowania drugiego zestawu
pistoletow lakierniczych;

Integracja z systemem kodow kreskowych;

System wymiennych zbiornikéw niskocisnieniowych
montowanych niedaleko pistoletow lakierniczych;

System automatycznego czyszczenia  pistoletéw
lakierniczych;

Sprzet lakierniczy (np. automatyczne pistolety
lakiernicze, pompy niskocisnieniowe i wysoko-
cisnieniowe, zbiorniki cisnieniowe itp.).

System pozycjonowania zatadunku trumny. |

Mozliwe konfiguracje

o |Instalacja pulpitu operatorskiego po lewej lub prawej
stronie strefy zatadunku do automatu lakierniczego;

Mozliwos¢ konfiguracji ilosci obwoddw lakierniczych
do lakierowania roznymi materiatami lakierniczymi;

Mozliwos¢ instalacji w linii wraz z suszarnig potkowa do

trumien lub tunelem suszarniczym.

Hydrauliczny podnosnik nozycowy umoZzliwiajacy
lakierowanie petnej wysokosci trumny.
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Specyfikacja techniczna

1040

=N

480

2060

Dane techniczne

Przytacze elektryczne
Moc zainstalowana

Moc wentylatora nawiewnego

Wydajno$¢ wentylatora nawiewnego

Moc wentylatora odciggowego

Wydajnos$¢ wentylatora odciggowego

Cisnienie sprezonego powietrza
Zuzycie sprezonego powietrza

Waga

480

3 x 400 VAC /50 Hz
14,25 kW

2x0,75 KW

11.800 m¥h

6 bar
100 I/min (bez pistoletéw lakierniczych)

5.570 kg
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} UNI-SLIM informacje ogdlne

Podstawowe cechy i wyposazenie

o Automat lakierniczy o bardzo duzej wydajnosci i niezwykle prostej obstudze;
o Automat przystosowany do pracy przelotowej;

o Automat lakierniczy umozliwiajgcy oscylacyjng prace gtowicy lakierniczej z zamontowanymi automatycznymi pistoletami
lakierniczymi;

o Gtowica lakiernicza umozliwiajgca montaz do 4 szt. automatycznych pistoletow lakierniczych;
o llos¢ zainstalowanych pistoletéw lakierniczych oraz ich parametry pracy zalezne od realizowanych proceséw lakierniczych;

o Automatyczne pistolety lakiernicze aplikujgce materiat lakierniczy precyzyjnie nad malowanymi elementami i 0 precyzyjnie
ustalonych i zadanych parametrach minimalizujg straty materiatéw lakierniczych, zmniejszajg czas procesu lakierowania oraz
zuzycie filtréw;

© Skaner 2D automatycznie rozpoznajacy potozenie oraz szerokos¢ i diugos¢ lakierowanych elementéw zintegrowany ze
sterownikiem automatu lakierniczego;

© Predkos¢ pracy glowicy lakierniczej do 80 m/min;

© Przeszkolona kabina lakiernicza z systemem filtracji powietrza oraz oswietleniem gérnym pozwalajaca na biezgcg kontrole
procesu lakierowania;

© Kompaktowa budowa automatu lakierniczego wraz z osprzetem i wyposazeniem minimalizujgca ilo$¢ miejsca niezbednego
do instalacji automatu oraz biezacej pracy.

Obstuga automatu

© Dotykowy ekran operatorski zapewniajacy szybka, prosta i intuicyjng obstuge automatu lakierniczego;

© Wielko$¢ ekranu operatorskiego pozwalajaca na podglad wszelkich niezbednych informacji i parametréw zwigzanych z
biezacg pracg;

o Mozliwos¢ ustawienia margineséw pracy pistoletdw lakierniczych z pulpitu operatorskiego celem uzyskania optymalnej
jakosci lakierowania krawedzi oraz ptaszczyzn danych elementow;

o Mozliwos¢ utozenia dowolnej ilosci detali na transporterze zatadowczym:;

© Mozliwos$¢ zapisania i wyboru wczesniej zdefiniowanych programéw lakierniczych okreslajgcych predkos¢ pracy gtowicy
lakierniczej i predkos¢ posuwu transporteréw;

© Panel operatorski umieszczony blisko strefy zatadunku;

© Sterownik PLC zapewniajacy wydajna i bezproblemowg prace automatu;
© Obstuga nie wymagajaca specjalistycznej wiedzy z zakresu lakierowania i/lub programowania;

© Optymalnie dobrana ilos¢ 0oséb obstugi w zaleznosci od intensywnosci pracy automatu (1-2 osoby) obnizajgca znaczaco
koszty zatrudnienia;

© Pozycja serwisowa gtowicy lakierniczej umozliwiajgca biezacg obstuge sprzetu lakierniczego;

© Serwis on-line w przypadku podtaczenia automatu lakierniczego do internetu.
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informacje ogdlne UNI-SLIM

Materialy lakiernicze i obwody lakiernicze

Automat lakierniczy przeznaczony do aplikacji roznych typow materiatow lakierniczych takich jak farby
i lakiery: wodne, nitro, spirytusowe, rozpuszczalnikowe, poliuretanowe, poliestrowe, akrylowe oraz
wodne UV,

o Mozliwosc¢ aplikacji materiatow lakierniczych w technologii niskiego i/lub wysokiego cisnienia;
o Mozliwos¢ instalacji do 4 obwoddéw lakierniczych bez cyrkulacji materiatu lakierniczego lub do

2 obwoddw lakierniczych z cyrkulacjg materiatu lakierniczego;

llos¢ obwodéw lakierniczych dobierana optymalnie do realizowanych proceséw lakierniczych
i uzywanych materiatéw lakierniczych;

Mozliwos¢ aplikacji materiatu lakierniczego w réznych kierunkach w stosunku do elementu
lakierowanego (np. lakierowanie ,w natarciu” lub ,w powrocie”);

Mozliwos¢ instalacji systemow tzw. szybkiej zmiany kolorow oraz matych zbiornikdw niskocisnieniowych
w niewielkiej odlegtosci od pistoletéw celem oszczednosci czasu na zmiang koloru lub rodzaju lakieru
oraz minimalizacje strat materiatow lakierniczych podczas ich zmiany;

Mozliwos¢ integracji systemow mieszania poszczegdinych komponentow lakierow (systemy typu
2Ki 3K) celem wyboru trybu ich pracy z pulpitu operatorskiego;

Mozliwos$¢ nanoszenia klejow ptynnych celem przyklejenia folii typu finish na prasach membranowych.

Uktad nadmuchu i filtracji powietrza nawiewnego

Uktad odciagu i filtracji powietrza wyciagowego

Rozdzielnia elektryczna i sterownicza

Wentylator nadmuchowy o stalej wydajnosci, zalgczany
z dotykowego panelu operatorskiego;

Sufitowy ukfad filtracji i nadmuchu;

o Dwustopniowy system filtracji powietrza nawiewnego realizowany

poprzez syntetyczny filtr widkninowy oraz filtr z widkna szklanego;

Uktad filtracji zintegrowany z o$wietleniem wnetrza automatu
lakierniczego.

Wentylator wyciggowy o zmiennej wydajnosci, regulowany
z dotykowego panelu operatorskiego;

© Uktad filtracji pracujacy w systemie filtracji suchej;

Dwustopniowy system filtracji powietrza wyciggowego realizowany
poprzez harmonijkowy kartonowo-otworowany filtr Andreae oraz
filtr PainStop z widkna szklanego;

Filtry wyciggowe umieszczone po obu stronach transportera
gtébwnego;

© System szuflad do szybkiej i tatwej wymiary filtrow wyciggowych;

© Wymuszony obieg powietrza we wnetrzu kabiny automatu
lakierniczego korzystnie wptywajgcy na jakos¢ procesu lakierowania.

Rozdzielnia elektryczna oraz szafa sterownicza zintegrowana
z automatem lakierniczym;

© Optymalizacja miejsca wokét automatu i obszaru roboczego;

Brak dodatkowych kabli potaczeniowych oraz koryt i tras
kablowych pomiedzy automatem lakierniczym a szafg sterownicza;

Minimalizacja mozliwosci wystgpienia uszkodzen mechanicznych
instalaciji elektrycznej i sterowniczej przez obstuge automatu.
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UNI-SLIM informacje ogdine



4

UN'-SL'M model L/P

UNISON

42

UNI-SLIM model L/P

UNISON



Przeznaczenie oraz parametry uzytkowe Preferowany dla branzy

Cechy modelu UNI-SLIM L/P Fronty meblowe
vV’ Elementy meblowe

o Automat lakierniczy przystosowany do pracy przelotowej;

o Transporter gtbwny z pokryciem papierowym i podcisnieniowym przytrzymaniem papieru celem zachowania maksymalnej czystosci v'v Plyty i blaty
lewej strony malowanych detali oraz utatwiajgcych utylizacje odpadoéw lakierniczych;

© Ukfad napinajgcy papier na stole roboczym wraz z napedem rolki papieru; Drzwi

o Transporter zatadowczy z pokryciem tasma gtadka; Trumny

©  Transporter wyjsciowy rolkowy.

v'v'v Tworzywa sztuczne

Parametry uzytkowe

Maksymalne wymiary lakierowanych elementéw [D x S x HJ: dowolna x 800 x 80 mm
Waga elementow: do 10 kg

Wydajnosc:

(zaleznie od ustawionych parametrow lakierowania) do 3,2 m2/min
Predko$c¢ pracy transportera: 4 m/min

Obstuga automatu

o Automatyczny system przewijania papieru na transporterze gtownym;

o Preferowana ilos¢ osob obstugi: 2 osoby (operator oraz pomocnik).

www.unison.com.pl UNI-SLIM model L/P



UN'-SL'M model L/P

Wyposazenie dodatkowe

Transporter wyjsciowy z pokryciem tasmg rowkowang
i napedem elektrycznym;

Dodatkowy zestaw wozkéw umozliwiajacy szybka
wymiane papieru:

Wymienny uchwyt do mocowania drugiego zestawu
pistoletow lakierniczych;

System wymiennych zbiornikdw niskocisnieniowych
montowanych niedaleko pistoletow lakierniczych;
Sprzet lakierniczy (np. automatyczne pistolety

lakiernicze, pompy niskoci$nieniowe i wysoko-
cisnieniowe, zbiorniki cisnieniowe itp.).

Uktad nadmuchu i filtracji powietrza nawiewnego. |

Mozliwe konfiguracje

o0 |Instalacja pulpitu operatorskiego po lewej lub prawej
stronie strefy zatadunku do automatu lakierniczego;

Mozliwos¢ konfiguraciji ilosci obwoddéw lakierniczych
do lakierowania kroétkich i diugich serii lub stosowania
roznych materiatow lakierniczych;

Mozliwos¢ réznego umiejscowienia  wentylatora
wyciggowego W zaleznosci od ilosci miejsca
przeznaczonego na instalacje automatu lakierniczego;

Mozliwos¢ instalacji w linii wraz z suszarnig pétkowa
lub tunelem suszarniczym.

Strefa wytadunku z transporterem rolkowym i
uktadem napinajgcym papier na transporterze gtéwnym.
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Specyfikacja techniczna

Dane techniczne

Przytgcze elektryczne

Moc zainstalowana

Moc wentylatora nawiewnego
Wydajno$¢ wentylatora nawiewnego
Moc wentylatora odciaggowego
Wydajnos$¢ wentylatora odciagowego
Cisnienie sprezonego powietrza
Zuzycie sprezonego powietrza

Waga

s 1 L @

3 x 400 VAC /50 Hz

7,2 KW

1x1,5kW

6.500 m3/h

1x2,2 kW

7.200 m3/h

6 bar

800 I/min (bez pistoletéw lakierniczych)

2.200 kg
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UN'-SL'M model L/R
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Przeznaczenie oraz parametry uzytkowe

Preferowany dla branzy

Cechy modelu UNI-SLIM L/R

Transporter zatadowczy z pokryciem tasma gtadka;

o 0 o0 o

Transporter wyjsciowy rolkowy.

Parametry uzytkowe

Automat lakierniczy przystosowany do pracy przelotowej;

Transporter gtéwny tasmowym z dwustopniowym raklowym systemem odzysku lakieru;

Maksymalne wymiary lakierowanych elementéw [D x S x HJ:

Waga elementéw:

Wydajnosc:
(zaleznie od ustawionych parametréw lakierowania)

Predko$c¢ pracy transportera:

Obstuga automatu

Raklowy uktad odzysku lakieru;

o 0 0 o0 o

Tasma transportera gtéwnego odporna na rozpuszczalniki;

dowolna x 800 x 80 mm

do 10 kg

do 3,2 m2/min

4 m/min

Raklowy uktad czyszczenia tasmy z zewnetrznym zbiornikiem $rodka czyszczacego;

Grawitacyjny sptyw lakieru do pojemnika z odzyskiwanym lakierem;

Preferowana ilo$¢ osdb obstugi: 2 osoby (operator oraz pomocnik).

Fronty meblowe
vV’ Elementy meblowe
v'v Piyty i blaty

Drzwi

Trumny

v'v'v Tworzywa sztuczne

www.unison.com.pl
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»  UNI-SLIM model L/R

Wyposazenie dodatkowe

o Transporter wyjsciowy z pokryciem tasmag rowkowang
i napedem elektrycznym;

Dodatkowy komplet rakli umozliwiajacy szybka zmiang
koloru;

Wymienny uchwyt do mocowania drugiego zestawu
pistoletow lakierniczych;

System wymiennych zbiornikdw niskocisnieniowych
montowanych niedaleko pistoletow lakierniczych;
Sprzet lakierniczy (np. automatyczne pistolety

lakiernicze, pompy niskocignieniowe i wysoko-
cisnieniowe, zbiorniki cisnieniowe itp.).

Dwustopniowy raklowy uktad odzysku lakieru

i czyszczenia pasa transportera gtbwnego. e . )
Mozliwe konfiguracje

o |Instalacja pulpitu operatorskiego po lewej lub prawej
stronie strefy zatadunku do automatu lakierniczego;

Mozliwos¢ konfiguracji ilosci obwodow lakierniczych
do lakierowania krotkich i diugich serii lub stosowania
réznych materiatéw lakierniczych;

Mozliwos¢ roéznego umiejscowienia  wentylatora
wyciggowego w zaleznosci od ilosci  miejsca
przeznaczonego na instalacje automatu lakierniczego;

Mozliwos¢ instalacji w linii wraz z suszarnig potkowa
lub tunelem suszarniczym.

| Gtowica lakiernicza z zainstalowanymi czterema
automatycznymi pistoletami lakierniczymi.
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Specyfikacja techniczna
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Przytacze elektryczne 3 x 400 VAC /50 Hz ‘||l N | " ] —
i o
Moc zainstalowana 7,2 kW AN ol n 3
) 3 & ™M
Moc wentylatora nawiewnego 1x 1,6 kW = = NS
Wydajnos$¢ wentylatora nawiewnego 6.500 m3/h 11
Moc wentylatora odciggowego 1x2,2 kW . B e 780
Wydajnos$¢ wentylatora odciagowego 7.200 m3/h i .
Cisgnienie sprezonego powietrza 6 bar S I
Zuzycie sprezonego powietrza 50 I/min (bez pistoletow lakierniczych)
Waga 2.200 kg 800
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» SUSZARNIA POLKOWA model UNI-LEVEL 6
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Parametry uzytkowe

Podstawowe cechy i wyposazenie

Suszarnia potkowa o stosunkowo duzej wydajnosci i niezwykle prostej obstudze;
Kompaktowa budowa suszarni wraz z osprzetem i wyposazeniem minimalizujgca ilos¢ miejsca niezbednego do jej instalacji oraz biezacej pracy;

Kontrola temperatury panujacej w suszarni celem uzyskania optymalnej pracy suszarni oraz jakosci i efektow suszenia;
Pomiar wilgotnosci powietrza w suszarni dla uzyskania najlepszego efektu suszenia;

Kazda z potek suszarni wyposazona we wiasng przepustnice zamykajgcg lub otwierajgca przeptyw powietrza do danej potki;
Transportery tasmowe gtadkie na poszczegdlnych pétkach suszarni;

Transportery tasmowe gtadkie po stronie zatadowczej i wytadowczej suszarni;

Drzwi serwisowo-rewizyjne umozliwiajace przeprowadzenie prac serwisowych i przeglagddw technicznych;

o 0 0 0 0 0 0o 0 o0 o o

Obudowa suszarni wykonana z ptyty warstwowej.

Rozdzielnia elektryczna i sterownicza

o Rozdzielnia elektryczna wraz z szafg sterowniczg ustawiona obok
suszarni z mozliwoscig jej ustawienia w najlepszym miejscu
z punktu widzenia obstugi;

©  Optymalizacja miejsca wokot suszarni obszaru roboczego;

©  Minimalizacja mozliwosci wystgpienia uszkodzen mechanicznych
instalaciji elektrycznej i sterowniczej przez obstuge suszarni.

Suszarnia potkowa przystosowana do suszenia réznych elementoéw np. frontow meblowych, drzwi, elementéw meblowych oraz elementdw z tworzyw sztucznych;

Przestrzen robocza miedzy pdtkami umozliwiajgca zatadunek detali o wysokosci do 80 mm oraz jedna przestrzen roboczg o wysokosci 120 mm celem umozliwienia suszenia detali 0 wigkszych wymiarach;

www.unison.com.pl
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SUSZARNIA POLKOWA mocet UNI-LEVEL 6

Obstuga suszarni

0O 0 0 60 0 0 0 0 0 0 0 0 O O

Suszarnia sterowana z pulpitu operatorskiego automatu lakierniczego lub wtasnego pulpitu (jesli suszarnia pracuje jako odrebne urzadzenie);
Dotykowy ekran operatorski zapewniajacy szybka, prostg i intuicyjng obstuge suszarni (jesli suszarnia pracuje jako odrebne urzgdzenie);
Wielkos$¢ ekranu pulpitu operatorskiego pozwalajgca na podglad wszelkich niezbednych informacii i parametréw zwigzanych praca suszarni;
Panel operatorski umieszczony optymalnie wzgledem strefy zatadunku i wytadunku celem monitorowania procesu suszenia;

Mozliwo$¢ ustawienia praca suszarni przy wykorzystaniu od 1 do 6 potek;

Ptynna regulacja czasu suszenia detali z pulpitu operatorskiego;

Ptynna regulacja predkosci pracy transporteréw z pulpitu operatorskiego;

Mozliwos¢ uzyskania statystyk np. obtozenia pétek oraz pozostatych parametréow suszarni;

Mozliwos¢ utozenia dowolnej ilodci detali na transporterze zatadowczym;

Mozliwos¢ zapisania i wyboru wczesniej zdefiniowanych parametréw suszenia;

Sterownik PLC zapewniajgcy wydajng i bezproblemowa prace suszarni;

Obstuga nie wymagajaca specjalistycznej wiedzy z zakresu suszenia i/lub programowania;

Optymalnie dobrana ilos¢ osdb obstugi w zaleznosci od intensywnosci pracy suszarni (1-2 osoby) obnizajgca znaczaco koszty zatrudnienia;
Serwis on-line w przypadku podtgczenia suszarni do internetu.

System nagrzewczy oraz system przeptywu powietrza w suszarni

(-]

o 0 o0 o

o 0 0 o

Nagrzewnica powietrza o mocy dobranej odpowiednio do parametrow cieptej wody zasilajacej oraz do temperatury i parametrow procesu
suszenia (max. do 75 kW);

Zasilanie nagrzewnicy w czynnik grzewczy realizowane najczesciej z centralnego ogrzewania istniejgcego w danym zaktadzie;
Szczegotowe parametry nagrzewnicy ustalane i dobierane w zaleznosci od mozliwosci danego zaktadu i istniejgcej infrastruktury;
Sterowany i wymuszony obieg powietrza we wnetrzu suszarni korzystnie wpltywajgcy na jako$¢ procesu suszenia;

Wentylator gtowny kanatowy wymuszajgcy cyrkulacje powietrza w suszarni, 0 zmiennej wydajnosci, regulowany z dotykowego panelu
operatorskiego;

Wentylator wyciggowy o zmiennej wydajnosci, umozliwiajgcy wymiane powietrza, regulowany z dotykowego panelu operatorskiego;
Wiegkszo$¢ powietrza w suszarni cyrkulujgca w obiegu zamknigtym;
Powietrze zasilajgce (nawiewne) uzupetniane z hali zaktadu;

Powietrze o niewtasciwych parametrach kierowane do zewnetrznych kanatdéw wentylacyjnych istniejgcych w zaktadzie w sposéb
automatyczny;

Mozliwo$¢ ustawienia czasu rozptywu lakieru w suszarni z wylgczonym nadmuchem celem osiggniecia wiasciwej temperatury przez detal.

Wyposazenie dodatkowe i opcjonalne

Mozliwos¢ wykonania suszarmni o diugosci pofek:
5.500 mm lub 5.900 mmy;

Sterowanie wilgotnoscia powietrza w suszarni wraz
z systemem nawilzania;

Mozliwos¢ instalacji systemu osuszania powietrza.

Mozliwe konfiguracje

(]

Instalacja pulpitu operatorskiego oraz szafy stero-
whniczej po lewej lub prawej stronie suszarni;

Mozliwos¢ instalacji suszarni w linii za automatami
lakierniczymi lub jako odrebne urzgdzenie.
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Specyfikacja techniczna
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Szczegotowe dane techniczne

llos¢ potek w suszarni:
Dtugosc¢ potki:
Szerokos$¢ transporteréw w suszarni:

Maksymalna wysoko$¢ elementow:

Wydajnos$¢ wentylatora kanatowego:
Wymiana powietrza w suszarni na $wieze:

Drzwi serwisowo-rewizyjne:

200

6 szt.
6.900 mm
1.350 mm

80 mm (dla 5 potek)
120 mm (dla 1 potki)
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URZADZENIA | OSPRZET DODATKOWY

Transportery liniowe Suszenie elementow
Przeznaczone do przesuwu elementéw miedzy kolejnymi urzadzeniami i/lub stanowiskami Suszarnie potkowe UNI-LEVEL

Suszarnie przelotowe

Tunele suszarnicze UNI-THERM

Petnigce funkcje transporteréw zatadowczych, posrednich, wytadowczych, taktujgcych
O roznej diugosci i szerokosci
Wersje transporterow:

- taSmowe o strukturze gtadkiej
- tasSmowe o strukturze rowkowanej

-~ lancuchowe Utwardzanie lakierow
- rolkowe Lampy UV

Transportery krzyzowe System nawilzania powietrza Sprzet lakierniczy
Przeznaczone do zmiany kierunku UNI-AIR Automatyczne pistolety lakiernicze

transportu elementow Pompy niskocisnieniowe i wysokocisnieniowe

Pompy transferowe
Zbiorniki cisnieniowe i hermetyczne

Mieszadta pneumatyczne

Obrotnice automatyczne Urzadzenia do przygotowania elementéw . . )
Przeznaczone do zmiany pofozenia elementéw do lakierowania UNI-CLEAN: Systemy do Ialflérow?n|a krOtk'lCh serll
wzgledem transporterdéw Odmuchujace Systemy szybkiej zmiany kolorow

Czyszczace Wielosktadnikowe systemy mieszajgco-dozujgce
Deionizui w ukfadach 2K'i 3K
ejonizujace . | . .
Obrotnice reczne Chiodzace Kuchnie farb wyposazone w stelaze z wannami

. o . . . i rozprowadzeniem powietrz
Przeznaczone do stanowisk obrébki recznej detali wyposazone ozprowadzeniem powietrza

opcjonalnie w podnosniki hydrauliczne
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Edycja katalogu: 09.2018

Niniejszy katalog nie stanowi oferty w rozumieniu przepisow Kodeksu Cywilnego.

Zawarte informacje zawarte w ninigjszym katalogu sg aktualne w chwili oddawania go do druku.

Firma UNISON zastrzega sobie prawo wprowadzenia zmian parametrow
technicznych, specyfikacji produktéw oraz wyposazenia.

Ze wzgledu na uzytg technike druku kolorystyka prezentowanych produktéw moze roznic sie od oryginatu.
Wszystkie poprzednie katalogi dotyczgce tego samego asortymentu tracg waznosc.
Aktualny katalog dostepny jest réwniez na www.unison.com.pl

UNISON - Wszelkie prawa zastrzezone.

www.unison.com.pl
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Dziat handlowy:
+48 512 413 642
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